
РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ 
С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 

ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ 

Конструкция и размеры 

Solid machine and cylindrical reamers with tapered 
shank fpr cultivation details of light alloys. 

Design and dimensions 

ГОСТ 

1 9 2 6 8 - 7 3 * 

Взамен 
MH 83—59, MH 84—59, 

МН 85—59 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 12 декабря 1973 г. М* 2688 срок введения установлен 

с 01.01 1975 г. 
Проверен в 1981 г. 

1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
машинные развертки с коническим хвостовиком для обработки 
отверстий без кондукторных втулок в деталях из легких сплавов 
с полями допусков H7, К7, H8, H9, H10, H11 и на развертки с 
припуском под доводку № 1, 2, 3, 4, 5, 6. 

(Измененная редакция, Изм.№2). 
2. Основные размеры разверток должны соответствовать ука­

занным на чертеже и в таблице. 



Стр. 2 ГОСТ 19268—73 



П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я развертки испол­

нения 1 диаметром d=16 мм для отверстий с полем допуска H9: 

Развертка 2363-0841 H9 ГОСТ 19268—73 

То же; с припуском под доводку № 2: 

Развертка 2363-0841 № 2 ГОСТ 19268—73 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 

ГОСТ 19268—73 Стр. 3 



Стр. 4 ГОСТ 19268—73 

3. Неравномерная разбивка шагов зубьев разверток — по 
ГОСТ 7722—70. 

4. Конструкция, размеры и геометрические нараметры режу­
щей части разверток указаны в рекомендуемом приложении. 

5. Допуски чистовых разверток — по ГОСТ 19272—73, раз­
верток с припуском под доводку —ло ГОСТ 1,1173—76. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
6. Технические требования — по ГОСТ 19271—73. 



ГОСТ 19268—73 Стр. 5 

КОНСТРУКЦИЯ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 

РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ РАЗВЕРТОК 

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19268—73 

Рекомендуемое 


