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ФРЕЗЫ ЧЕРВЯЧНЫЕ ЧИСТОВЫЕ 

ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ ВАЛОВ 
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Груnа m 
ГО. СVДАРСТВЕННЫА СТАНДАРТ СОЮЗА СС Р 

•РЕЗЫ ЧЕРВJЧНЫЕ ЧИСТОВЫЕ ДЛЯ 
ШЛИЦ Е8ЫХ ВАЛОВ С Э80ЛЬ8ЕНТНЬIМ 

1JРО•нл ем 

OIOl 39 1816 

Te.x•JJ"tt.(;КJte. усло.еия 

Fini11}1ing_ in\•olule 6p1lnt hobs.. 
Spectficatlons 

гост 

6637-80 

Дата sа.е:А,е11м• 01.01.8! 

Настоящий стандар1· расnространяетс.я на червячные цельные 
-чистовые фрезы для обработки зубчатых (шлицевых) оалов с 

эво.оьвеитиым лрофuлем по ГОСТ 6033·-80 и ГОСТ 6033-51. 
Требовании с.таt1,а.ар-тn в час.tи разд. 1, 2. 4. 5 и п. 3.2 я8Ляются 

обязвrельны>!н. друrне требования настояwего стандарта являют­
~и реко~tсндуемьамн. 

( И3!1tttненnаи ред.аkцмм, Иэм. Nt 2). 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1. 1. Фрезы должны Jtэro1oв.1Jяrь ти11ов: 
J - для обработкн вв.1он с плоской nuаднной; 
2 - для о6ра<lотк.н е.n.лов с эакруrлеиио.й впадиной. 
1.2. Фрезы ,дОJ1жн ы нзrо·rов..nя1'ь nравозаходньrм н с левыr.« 11а · 

nраа.nением винтовых канавок к.:~асwв rоч·косrи А, В и С. 
1.3. Основ11ые размеры целъr1ых фрез должны соответсповать 

указавным на \1ертеже я в таб.11. 1. 
Пр и мер условного о6озн а ч t•tи я <~резы е ~tОд.)•Лt;о.1 

nino~5,0 мм. Кr18сса то101ост·1 1 А, тн11а 1: 
Фреза 2520-0685 s.o А rост 6637- ./JO 

ИJА,а 11~м:. ()фмц•а~1ьмое 

* ~ 11эдгтельство ст-андг1rrо.е. 1980 
@ Издательсnо стандартов, 1994 

Перенэдаllне с нзменеuня-мк 
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rост 1131- с. 11 

Приме• а нм11: 
1. П~е.tьное &ru 0tte11ac aocaдo'Uloro ot114!pt1'Hfl АО..tЖно ()нть DWJ.q>Ж1Jю 

•• 00 с.ъ JJ.Jlll ll:W ••ж.аоrо nocaлoor"oro IJOJl(-JtJ , в ./IОИС W.ROlfOЧ.lfOГO QSNI ма Q,tН't· 
РIАЫЮМ yr.w. tte npeBЬIWЗJOЩtN 25 % 01' оси C11M.Nt 'tpill$ 8 ~ сторо111w, A•ll)'!;• 
Cl e'I(.11. p .t36Kl:lltll 0Тв<'РG11'1Я JIЛЯ фр~ С npOAOJIЬHЫM ШllОllОЧНЫЫ t1830W. 

2. Д.1111 хоатрол• фр.еэ r.е:коме.~дуется 2 tpynnы npoeeJIO.JC; 
l -11: rpyona: ra: fy: 1: i" : r,.; r~. 11п11 

f".: Toi: f"; F.,_, ; fJJe,; FPfl, 
t ·rpynna: f1: fy; r 1; F" ; '••: ff'lo 11 .11t 

F...,; Т«1: fJ; f1t : fP~o: J""" ' 
Фрсэы 11.taoca 'fО<111ос'я А атNсrоаыааюrся 110 1·11 rpynne npODeJIOК: a11t1C:• 

са tоч:ностк. В, С - no 2·11 rpy111tt: 11p()&tfl<Ж (д.tи фрс3 КJll:tcoo В no cornaco· 
a8Kltl0 с ПQТР'161'11'М<~м можеr nр~иеняты:я l·Я rpynna 11ромроk}. 

2.1 L. На торце кажАой фрезы до.11ж11ы быть на11есеuы: 
товарныit знак предпрнятия·11эrоrовnтеля; 
обоэиачеf!ие фрезы (nос.1еднне 4 цифры): 
wоду:~ь; 

угол профиля; 
обозначение к.1~iсса точности: 
марка матерналэ (доnус~ается маркировать вместо марки стали 

буквы HSS, дл11 м арок ста.11и, оодержащнх кобальт, - HSS Со) : 
yron подъема еитк.а; 

шаг виктовоА канааки; 
год выпуска. 

2.1 2. По соrласоsанкю с потреб-нтелеы: фреза к"асса А должна 
Rметь паспорт с )'казаннем откоонений от номинаJ1ьных размеров. 

2.13. Транспортная маркировка, 3.tарккроsка nотребительскоА: 
тары и уоаковка - по ГОСТ 18088. 

2.L L- 2. 13. (BaeAettы доnояи111'ельно1 Из111. 1t 2). 

S. ПРИЕМl(А 

3.1 . Правила приемки - по ГОСТ 23726. 
3.2-. Испытания на средuиА период сrоВкостн npoьoдJrt од.ин 

,аз в три года. на 95 % -н:ыn период стоАкостн - один раз в два 
rода, нс ~1снее •1ем на З фрез.ах. 

( Иsмtиекная редакция, Изм. /6 2). 

4. МЕТОДЫ RCПЫTAH llR 

4.1. Исп ытания фрез дОJJ жны прово_1,нt.ЬСя иа зубофрцеркм1 
nа.аках, соответствующих ус.тановлен.ным для аих иор.w:ам то•но· 

.... • жесткости no ГОСТ 659. 



& 14 гост 6е37-80 

Фрезы ис11Ь1тыеают на эаrотовках нs ста.1в марки 45 по ГОСТ' 
1050 " ''" из ст•nи марки 40Х no 'ГОСТ 4543 твердОС'ТЪIО· 
170 ". 207 нв. 

В качестве с."1азочно·ох11аждающен Ж'ИА-НОст·и при:меияют 5 %· 
ныЦ· no массе раствор эмульсола и.ли ыас.'!О нидустрнальиое И· 
20А по ГОСТ 20799. 

Ислыт-ания фрез до.11жн.ы nроnоднться в режимах, укаэаниьа. 
в та·б.11 . З. 

Та б 4НU8 Э 

nм.а,а s0 , xlf/oб 
Caol!O"t • рU•К11а v, 

1111/ 11!1flf 

.чо.-уд~., хм 

оо <:11mWJIO. 110 8poJ)U811• 8 0 C:U.0.80 • 110~-
l'IY ••РЩ llOll1 0767 WJ •tfUЛY lll»lf ll)'aJ 

0r 0,5 АО 0.8 o,s <О 
Or о.з .11.0 з~ 1.5 - -
От 3.6 л.о 6.0 2.0 ~· 
Or G,0 до 8,0 

2,5 
35 - -

От 18,0 110 10,0 30 
Пр нм с ч а к 11 е. Ci<Ol)()(;'t& peзts!lя фрез., мП'О'ТОеntкны:х м:t ctuм: с со,цер· 

жаиttем •а11эдк.lli З % м бo.nte к.чк хООм11оn 5 % 11 бо.W:с:,, .1,o.11.жt1n 6ита. •а. 
25 IJJ "ьr.1ue скор<КТJt. yкa.s.1111.t<)A • 111бд. 3. 

(liзме.uе.нная реА81(ЦШ11 Иэм. 16 1). 
4. 1 а. Лрhеыочтfые значе11м cpeДJ1ero и установлен ног-о перво· 

дое стойкост1t фрез должны быrь яе ).1епее указанных в табл. 4. 
Ис11ыта1n1я 11а средн11й н 95 %·DЫА перио)).ы сrо.йкос:тн nрово· 

;~й1' на фрезах двух топоразыеров в диа:паэо~е 1«Одулеr~ от 1 до· 
8 M).J. 

От 0,5 м 0.8 
• 0.8 " Si.O 
• 8,0 ~ IQ.O 

200 
2';О 
375 

( Воецен JJ.ополнм-rелы10, Изм. J6 1). 
( Изме.неннаА редаt:ltИЯ1 Иа~1. /(t 2) . 

Т аб .1 мц а 4. 

100 
130 
100 



гост 8431-80 С- 15 

4.2. Работоспособность фрез проверяют u течение 10 .мин м:а · 
1t1икноrо вреыенн. После и.спытания фреза не долж~1а. иметь выкро. 
111енных и смятых режущих кромок, должна сохранять евои режу­

щие своАС1'ва н должва бы!'Ь npitroднa д»1А да11ьнеАше!1 работы. 
( Из11Сенениая редакция, Нз;м, Jt 1 ). 
4.3. ПЭ.J)аметры фрез до.чжны контро.11ироватъся 11змеритель­

н ы"1 н средстиа.~.1н с ооrj)еwностью измерения не более: 
а) npn н.з.wереи11 н л11неUных разыеро1.1 - значею1А, указанных 

" гост 8.051; 
б) параметры no n. 2.9 ( 14-15) nроверять на приборах, лог­

решность которых· не превышает укаэакнш в rост 17336; 
s) при контроле формы н рас.положения nоверх11остей - 11е бо· 

JJee 2.5 % »е~tнчнны допуска. иа проверяемый параметр. 
4.4, К.онтро11ь фрез по о. 2.3 должен проводиться в coorвercr­

вмli с ГОСТ 9013 на nр11борах тнnа ТР no ТОСТ 23677. 
4.5. Шероховаrос-rь поверхности n. 2.7 проверяется путе~.1 cpau· 

нения с образцами шеро:о1оватостн no ГОСТ 9378 или с об­
рэзuо13ым11 и11струменrа)4Н, nов~рхности ноторых н11еюr преде.1ь­

кь~е эначе11 иs:~ параметров шерохозатости. сравнение ОС)'ществ.1111-

СТСй в11;,уа:1ьно {lpU оомошн лупы ЛП· 1 -f'Х по ГОСТ 25706. 
( lf3мене.ннач редакция, Изм. IQ 1). 

&. ТРАНСООР1ИР08АИИЕ И ХРАНЕНИЕ 

Транспортирование и хранение - no ГОС·Т 18088. 
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МС1_.tу.11ь • ne 

..... 
1 2 

. o.s 
O.G 

о.а 
10 

1 25 
1,5 

20 
2.5 

:Э.0 
3.5 
<.О 

5.0 
6.0 

(7,0J 
8.0 

1 0.О 

~АСЧЕТНЫЕ РАЗМЕРЫ ФРЕЗ 

Ра s м~ры, м:м 

ь, о" Р" 

48.21 00'35. 39" 1.570 
48,05 0042' 4.1;" 1,88() 
47,73 <f57'З7" 2~10 

47,42 1°12'30'' 3 143 
47,02 l °ЗJ ' 25·" 3.93 1 
6243 1"38'22" "-7 14 
58.63 1067' 18" '6.288 
65.4·1 2°11'22" 7.З62 

7~.45 2"20' 27" 9.433 
72,65 2°45'41" 11 011 
81,64 2°48'00" 12.581 
19,61 3°35'$3"' 15,7.fЗ 

99.69 3'27'02" 18.883 
98.11 4"<!5' 29" 22056 
109, 12 4° 12' 16" 20.202 
120.55 'i04.S'ЗO" 31.525 

nРНЛОЖЕНН• 1 
06.C:sat#A6/'t0.. 

OJ•I' 1111.11~oaiol 

tt.PY•tч.oA 

wан:111111.11 Р~1 

14596 
12084 
8942. 
7059 
5552 
.S752 
539'3 
5375 
5642 
4730 
5226 
5975 
St91 
4307 
•661 
4511 

Пр и м t ц а я " t'. Фрt>зы ~ уr"1ом nодыма •ктка 5" и м~еt моrут hla 
•lltf.l 'fQIМCMW С 1tpJ1Mt.IMM <l«llЫN!f Ill.11381t3NIJI , 
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ПРНЛОЖЕНН• r 
Обя:JаrеА~ 

rАЭМЕРЫ ЛРОФИJIЯ 3t'SbEB ФРF.З 8 НОРМАЛЬНОМ СЕЧЕНИИ 

T•n 1 

\ --
~tрт, 1 

T16.t 1 11. • J 
•• 

№.1.1п11 щ"~ ." '" 
,, ". s •• " ." ке 6о.1ее llt 60..t• 

1 • 
06 1.510 0,785 0 ,10 О,:Е! - 0.15 

0,6 1.880 019~3 08• 0.42 - 0.16 
0.8 1510 ( ,256 1.12 0.56 - 0,24 

1.0 3,142 1.571 1.40 010 0.10 о;ю 

1,25 '927 1.963 1.75 0.§8 QIЗ 0.38 
1.5 .j 712 ~356 2,10 1.05 0.15 0 45 

20 6.2"3 3 141 2.80 1.40 0,20 о,оо 
2.5 7.854 ~927 3,.\0 1.75 0.2S 0,75 

3.0 9.425 .j 7 12 ' 20 2.10 о.эо 0,90 
35 10.996 5.498 ~90 2.'15 0..95 1:55 
40 12.566 6.283 5.60 2.IIO о .... 1.20 

••• 15,!06 7.85.f 1,00 3,50 o.ro 1,50 
6.0 18.849 9.425 ~·о 4.20 0.60 1.80 

(7,0) 21.991 10.995 ~80 4.90 0.10 f, 10 
8,0 26.133 12.500 11.20 6.60 0.80 2.40 

10.0 ЗJ,416 15.103 14,00 7,00 1.00 '3.00 



С. 18 ГОСТ Ш7-t0 

Т•• 1 

Чtрт. ! 

'""'"'"'·"' .... 
1 1 

.... ." .d '• •• ." ' • ....... 
' 1 1 

0.5 t.Ь70 11185 l 1•.m Q.4< 0,24 0.16 
OG 1.ММ о.~ с•.9БО О.бЗ O.J18 O.IS 

о.в 'l бlО 1.256 1.270 0.7 1 0.38 0,IS 
1.0 3,142 1,571 1.&85 о 1!11 0.47 0,20 

1.2" 3,927 1.963 
'' \111(1 

1.11 О.Ь9 0.20 
1.5 4.712 2.356 2.~о 1.З3 0,71 o,:io 

2.0 6.283 3.141 З.170 J,77 0.94. 0.60 
!s! 7,854 3,9Z7 З9GО 2.21 1.18 0.10 

З.D 9.42.S 4.712 •.7.50 2i;6 1.'41 OJIO 
J.5 10.996 5.<98 5.650 310 t,бS l.DO 

~· 12.Ш 6.21!3 6.3<0 1,!:! 1.83 1.20 
5,0 15.708 7.854 7.9Э11 -~ U5 1.:Ю 

Ы! t&.849 9.425 9.6!0 ~1 tin 1f!! 
11.01 21.991 10..995 1 IJOO &20 ;!.30 2.DO 

1!.0 2~.133 12.566 12.1\80 7.08 3.76 2 • .(0 
10.0 Зl,t 16 1St706 IБ.850 8-'З 4-70 3,00 

ГI р 11t.tе-i111111 " ; 

1 Фpe'ft.4 t МОД)'/11.~N от 1.0 ,1.0 ?J) NM .МOl')'r бы ··· И:tf'OT08.llCll.bl 6tJ PilМIYC• 
"Р" A(il)W111tt. 

2. Форм;11 •••A111tw ма f'l•C.7Ke ••же п""""· onpt.дМJJeмol l'IO!ii!IUfll-'1111oA 1u­
.m:>A *.Y(Sll - apCЖtll0.1:»JIL 

! . PQNtpw 11 •• 11t Aci - 1't'Openrчtn•e. 
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ПРНЛОЖЕННе $ 
Р•к.о•tндуt•О8 

РЕl(ОМЕ НДУЕМОЕ НАЭНАченяе ФРfЗ 

Pttto~~~iлycм~ 11:азЕ1ачеnи~ фрез м 1U1ae<:;i.x ;оч:жхтн: 
нлаtt 'r(lчнoct0 фр~ А- мм WJJкцcswx ьэ.1О11 8·А стеnе1ш 1'Оч11осtк 1t• 

1·ос.т 603;}-30, ,а;пя w.mat>выx взлов с no.1.a~u л.о»УСЮ11 rо.1шнк11 ауба ~:1ала 
s~н. SsC, s,x t •Q гост 6033-51: 

«Л-il CC. fО'ШОСТН фр$3 в - v.я W.1.MЦtDЬIX 8JJI08 9·fl С1'еnс11ц 'f'O'f}IOCfl!I В& 
ГQCi 6033-IIO: ма а1J1~1nеоы.к 11anot1 с. nм111~11и дооускоа 'r(l.1Щ11ны :ty6'1 oua 
Sr.H. Ss.C. Ss•X no roc·r 6033-51; 

kJll!('(' f()ll llQC'tJI фр~ с - Д.'\Я &11!Цf8ЫХ еалое 10-А 1!1 11 ·11 ~nwcA ТОЧНО• 
ст" оо ГОС1' 6033- 80· д1111 in11.1tцe~1•1 1J.<1.t108 с воп.11.м:м доnуа.ов 1'О!lщияы !tуб• 
e:t11a s.tu no гост 60З~J . 

(Oocд_tlIO .!t,Ono.tn•tt.1t•ыo, И1-. 1t J). 
(И3Me.1~11118Jt p(.ЦIЩllll, Изм. lt: 2). 



& аrост ,41,117-• 

--· ' . 
• 

.... 
" L . " • • J 

25 ~"2().""'Ш;)=11-12:::520=·0664= 1 о ,6 - - -- 50 
"25"20"'·-"0065=ll -l2:::52:::D;;;:·D61;6=l-l_::0°".8~---i 
2520-0667 2520·0668 -
2520-0669 2а20-0671 1 ,25 40 - - --
2520-0672 2.\Ю.007 1 .s б6 46 --·-
~· _ ist0.o61! _ ...!:!.. 6S ао ~ 

• 3,0 

202Q.tS78 "tbl677 ~ 71 63 

·2520-=::06"7"81-~'5,"'2()."""067="1 - 3 .0 - 80 71 • .S 
25!0-ОМt ~ю,м..а'tl , -- 1-:.3:::,5+--I ~ -32 
2520.ot\83 -1:2::520.::.JJ68="'1~.1--~ 90 ....!О.... ..!,О. 

-С, 

....... ·­• 
12 

10 

~"~~!1-~25=20:;,•"""'1=1-1 .5"''::..О ·1--I 90 6,0 - - - -i-11-1-~11---t 

252:0.oo.s1 _ 2520.оова _,_ _ _ ,__б"',о_ 1 112 1 \2 
2520.oo&ll 2520·0691 (7 ,О) б 

25~92 - 2520-0093 - 8.0 - щ 118 ~ 
7 ,О 

8 ,0 
- 1.0 

2520·06t• 2520·009 10.0 t40 100 9,0 
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ГОСТ Ш7-М С.·1 

П р кме~rа Hfl я: 
1. Фреэ.ы no l ·MY ряцу мo.1.yA~fl fll!Jlll.IOТCR предnоч1мтелы~ы1~1м АА• npм-

мcfle1t1C1'. 
• 2. Раэмtр. 1JЭЯ7Ыii s t'kot'ia.:11. nрим\'н:1'.гь we- рекоwе-.Нд)'е'Т(а. 

з . Д,'lfl фреэ, 1'3r(ttl)lt.A'1t")l t.I X .е Ц.C!ИТ'P~fl~()<O;JtJllQ)( l)QplU&(', - nt.p<!д.il lt.A 
уrсм u l'IOp)l&.'l"!fй~ CC"lrlfHIC () "'. 

1.4. Шnоночкы~ nаз - no ·rocт 9472. 
До11уска~тс.я t1.зrотовJ1 ить wпоночныА паз фрез с no.'leM д.оrrус.ка 

по ш«рннеl! - В12, nо а.ь~соте С1 - Н 14. 
(Иэмеt1t11нu рtдакцмя. Нзм. Ni 1). 
J.5. Расчетные ра-эмеры фрез указаны в nрнJJожении 1. 
1 .6. Размеры профн;1я зубьев фрез указаны в при.1оженки ! . 
1.7. Нэзначеr1не фрез ука.заво в прнложенпн 3. 
( BeeJl..eн доnолниrедьно, Иsм • .М 1 ). 

2. Tf.XHHЧ ECJ(H E Т'PE60BAHHJI 

2.1. Фрезы до."lжнь1 11:1 1·01овл11: 1 1. n с;оответстенн с тре6ок'8нкя~и 
нactoя1ucro ста11дарта. по р:-.~бочн.ч t~ер1ежам. )'1"Вержденным в уе· 
т-анооленном. порядке. 

2.2. ФреЭ:ы должttы изготОВJtять иэ 6ыстрорежущеА craj1n no 
ГОСТ !9265. Довускастся нз1·отоеленuе 4)рез ltз друrих i..tapoк 
быстрорежущей cra.nи, обесnечнвающн.х С1.'Ойкое:rь фрез в wответ­
ствик..: тр~бованиями нacroяutero стандарта. 

2.3. Твсрдо(ть фрез нз быстрорежущед стали - 63 ". 66 HRC" 
1'вердость фрез J1з бысrрорежущеi'f cтa.'1Jt с содержанием ва1.rади 1 
3 % и бо.,сс. коба.,ьто 5 % и более - &1" . 66 HRC" 

2.2, 2.З. (Н>мwен.ная редакция, Н>м. Ni 1). 
2.4. 1-1 а nоверхност-11 фрезы 1:1е доп я:< но бы:тъ трещин, волосоенн. 

раковиrr, с.11.е,11.ов коррозии. ВнешниА 1111А фрезы, нэrот-оuлмемоft на 
экспорт, долже.r.r «Юmе-rствовать ко1tтрольно"tу образцу, согласо­
ванном)' с внешнеторrовоr~ орrакиэацJJе\1. 

2.5. На рабочих поверхнОСТ'Ях зубьев, на посадочной поверх· 
кости отверстия н tорцовых nоверх1>1остях ке должно быть э.абонt1. 
заусенце.в. следов дро6лення. r1од.жОN')В. 

2.5а. Шлнфоsаиная часть фрез, обеспечивающая тpc6yei(yf0 
то11ность nроф11.пя, до..1жиа быть не менее J/2 д.л ипьr зуба по ца­
ружно111у диам~тру д.1я фрез модуле-й до 4 ~1м и 1/3 1tлв11ы зуба.­
для фре:э t.tодулеА сеыu1е 4 мм. 

t(р11терие.11t затупления фрез считается износ по заАнсА nоверх­
мосrи зубьев фрез. i')знос пе должен преоышатt. значенна, уста­
моопtнных в тэ.бn. 2а . 

1 а • . 876 
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2.6. Пара метры шероховатости поверхностей 
2789 дОJtжны быть 6С более, wк.м: 

nосадо•в!ОЕ' 01'Mptтfle д,11.Я t1itlltcll точ!ЮС:tК : 

А 
R С . . . . . . . . 
11еред1111н n()f)~IНOCtьзy(ibla м• )(JlaCC:a 'fMtiOC'fн: 
А 
в. с 
по8t'рхиост.ь торцое 111 ""J1JЩ,11p1t11ec.:.t" uоее:рхмоtть 
6)'p!IU08 ДJlll КJ!80008 'tOIJflOCJ)I: 
А {NO.!IYJJ/f от 0,5 АО 3,5) • 
А. (.WOAYllH <'&. 3,5 АО 10) 
в 
с 
iiuн.n" ПС)1оtРх>1Осtъ "эубьеа: ма 'бсж'оа1~1'х ciopo'11ax: 
11а sершнне д11Jr к.<1~оов тo'l1f0Cm: 
А (.wQдyn" 01" 0,5 АО 3,5) • , , 
А (N.О .... )'Л.Н ( 8 , 3.5 ДО 10) 
в 
с 

0.2 
о.з 
0,4 

фре> по гост 

Ro 0,32 
Ra 0,63 

Rz 3.2 
Rz 6,3 

Ro 0.32 
R• 0,63 
R.o 0,63 
R.o 1,25 

R% 1,6 
Rz 3.2 
R• 3.2 
Rz 6,3 

• По -rрсбоеэияю n01"р~бt11ем· л.оnусkам.:11 w~poxona!oc:гt. noaep:cнot'rv тор· 
Ц(l!I бурtКИ.08 Ra<0.63 .u. 

2.7. Не.полnые витки должны быть прптуu.ле11ы с таким расче­
том, чтобы толщина верхней части зуба ло всей ero длине была 
не мене-е 0,5 модуля. 

( Измененна_я редакц.вм, Иэм. Jt J). 
2.8. Неvкаэанные предел ьные отклонt11ия размеров: Н 16, h 16, 

+ ITl4 ' 
- --г· 

2.9. Допуски и пре11ельные отклонения про:веряемых параме.т· 
ров фрез не должкы 11ре.вы:wать эмз,1ен.иА. указакных в табл. 2. 

2.10. Срсдниn и 95 %·ный периоды стойкости фрез должны бы"' 
we J.1енее уста новленных~ табл. 2а при соблюдении усJJовнн •сnы. 
таинА. приведенных в разд. 4. 

( Вв.еден АОnо.•емтельRо, И:sм. М f ) . 
( Нэмене1rнu реда.сцкя. Нэм. 1" 2). 
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