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ГОСУДАРСТВЕННЫА СТАНДА Р Т 

СОЮЗА ССР 

ФРЕЗЫ ЧЕРВЯЧНЫЕ ДЛЯ ШЛИЦЕВЫХ 

ВАЛОВ С ПРЯМОБОЧНЫМ ПРОФИЛ.ЕМ 

ТЕХНИЧЕСl(ИЕ УСЛОВИЯ 

гост 8027-86 
(СТ СЭВ 880-78) 

Издание офнцкадьное 

ГОСУДАРСТ8Е""ЫJI l(ОМИТЕТ СССР 
RO УПРЛВJIЕ"НIО КАЧЕСТВОМ ПРОДУl(ЦИН И СТЛflд,\РТЛМ 

М •с а1а 



УДК 621.914.6:00$.354 

ГОСУДАРСТВЕUUЫА CTAllДAPT 

+Р1:$Ы 'lfРВЯЧНЫf ДЛЯ ШЛНЦЕВЫХ ВАЛОВ 
С ПРJIМОБОЧНЫМ ПPO•HllEM 

Ttxим•tt.lalt }CAOt~• 

fpynna !'2-S 

СОЮЗА ССР 

гост 

8027-86 

St.raigtll·Sided (la».k splin.e •h•ft lюbs. Sp~ifkatlons 
(СТ СЭВ 880- 78) 

o~n 39 1s16 

Срос Aektlllt:A ~ 0 1.01.88 

-.о 01.01.93 

Настоя:щнii стаR,11.арт распростраи.яетс~t Fta фрезы qервячиые 
11нсТО6ые и чeipttoвЬte для к.а-резам.и.я зубlо();D ·на ээ.лах З)"(iqатых 
(шлпцевых) соедннениА с nрямобочвыw профилем rw ГОС'[ 
1139- 80 н ГОСТ 1139-58 (цли нзделиА, сnроек·rир<>аанных до 
01 .01.80) . 

1. iHl1bl И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Фрезы ,!(O)IЖJibl НЗГОТОВЛЯtЬСЯ типов: 
1 -д.'IЯ обработко wnнцевых ва.100 с цен·трнроеэннеи no на· 

ружноыу Дtrаметру; 

2 - для обработки m11ицееых 88.'IOS с ценrрирова.11ием по внут­
реанем}' днаиетру. 

1.2. Фрезы допжны иэrотовлятм:я праеоэаходнымн с левы м ва· 
nраsлениеw вниrовых стружечных ка11авок. 

1.3. Фрезы должны ИЭСОТОUЛЯТЬС'Я классов ТОЧАОСТ11 А, в ц с. 
Рекомендуем ое яэз~:~аченне к;1ас~сов тоq.вост11 фрез приведено 

в приложении З. 

1.4. ОсЕ101:1ные размеры фрез типа 1 допжны соответствовать 
указанным на черт. 1 11 в та6л. 1-3, типа 2- нз 11epr. 2 н в 
табл . 1-2. 

© ИэАэtельство ста 11дартов, 1986 
@ Издательство стакдартов, 1991 

HJtтO"•".I ет1.11"1рт •е· JllOЖt1' бwr• no.t11et1'ЬIO •"'" чмt11ч110 aoc11po111э•r.1.t•. 
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О6с411а<1е · 
lllhД(lflJ"t• 
ХОА 8 f!~ 

К••1о1•0•1.1ие 11oo:мpt1fн.iu n•р 1;"ет110. ....... ~ 
OT&l!O.e• ." 

9. Пр.офt111Ь 3)'6Э 

~о~-;,_ ,_ - ," 
h)-0.2 м~ h,=~ 

РnОС"ТО я-.н11~ no ttop:wa.ru н ,ttli C1"181'eлЫ1Uw KCi"J4(.l.f KOJtHHOll"ltUЧ 
в n!Н'дf..18.Х рабочего ntюФtiJVUoLlf, M3'1~HB0t в З:IДl!IS~~ ceчe<tMll 

учэстм:а эуба 

10. To.1Щ1111ft эу(S~ 

s. +~tl 

·- т~ 

· rso 

0ТКAOfteH!lt 1"0ЛШННtl ;;уба, нэмер~1J1Ое '" uыcore l'bl0811:11 , • 
НОi!Ма.АЬ.Н.()М c:t'!tll\ill 

X.tacc 
Тo<rll«Т. 

А 

в 

с 

А 

в 

с 

npo.-JGМtrt.nмe raб.t. $ (' 

Hop..eo.11i.11.t.1ll: 111ч a1~1t• 8. • • - '• 

~= ;} =~ "11 :! 
.'} 6~ d~ 6= ~ 

Aoпy<:l(it а • 11eatJ11>11!1.te 
01' trJI0'-'1!1' 111. • км 

Не <Ю11ее 2/3 De.'tlt'IHlfbl 
n:o:ut AOllY0\8 
а,убьев аалз 

на толщкну 

"' IЫl))'l't h1 
(Q1'1UJOU('IO!.Я то.nьь:о в плюс) 

" •• бо.тее 1/3 8t.'11JqJiltt l" 
00.'11 A()fl)'Cl(J н• ТС.ЦЩМН}' 
-~)'бИ!8 &ЗJ!З sa высоте А, 
(011C.'l()P.tfl~11 1'1,);1Ьf(0 о Вl!IO(;) 

Не 6о.1ее 1/3 sе1111ч1)ны 

aon• ДОП)':.'1\ .t 

эу61:.е:а о.n'1ц 
11а "OJ•Щ14t!Y 
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rост 8(127- Sfi с. 1s 

П Р••~ •э 1tt1 q : 
1. (lpe:Jl.('JIЫ.ltOC· Onw.'tCНКliнt flOt:~O OWIC(\(n!.11 11.0Л)l(ltO быrь UЬIДtpЖ&ltO 

111.а 00$ ,llЛ.lt!IJJ к.аждоrо nocaдowlOf"O оо.ае»а. В ЭORt WDOtJOltИoro о.аза на це1:1t· 
psJJbllOМ уrм, 11е арсашuгющ.ем 25° ot скн сцж.н:rрю1 в обе сtороеы дOl?)"Cr<a · 
еn::я p»!Жetta ~111,. 

2. До~ауек ai.~-.нocn (заt!Ш8)1ЫА) шоомочаоrо nаэа а ~дtf}'е11ом ~· 
.:pf!ЖCRNll 0Ylf()(lffft1ЬIIO O<k IIOCЦ.O'Ql(J(O оn1срсr.к.я - J\2.Q C!Jctl~ltlf f'O'OIOCTS 1Ю 
rост2~1. 

3. Фрюи КМСО» tOVIOCN В и С AOO)'t:!Ule~я не JCOtnpomtpoe.aть no а. 11 
<1110) 

4. Прозер!С'fl РО na. 6 и 7 - &Э-alUil09ЗNetiЯE$'11«. 

2.16. Cpe,1u11A 11 )'СТаJ!ов11енныН nе.рно.11.ы стойкости фре3 додж-
11ы быть не J.1енсе )'каза.ыны.х в табл. б nрн сООJiюде.н ни ycJtOВ:IJH 
·яспытаниА. nрне.е.а.енных в разд,_ 4. 

Kps-rrepнe.м эатум.ення с;~1м.ует сt1нrать ,о:осrижеяне озноса по 
Задnе(f ft()BCpX,!iOCTИ зубЬС:k фреЭ. ИЗ'НОС НС! .40.'IЖеН npC-8)iW3.TЪ 
•п:11чни, укаэанеых в табл. 6. 

Т а G.1н ц 11 6 
Rtp11<),t cct<'AllO:rw, ма 

в._,, 0GN6o't'к11 

1 

Д(>n )..,,"1\Ullцt 

~tДllll.A ~11О..111 11.11 1о1А 
ll:U:OC. lllW 

ЧнСТО•ОJI' 

1 
.100 

f 
150 0.4 

Че(IН()1)3.11 GOO 300 0.8 

3. ЛPABMJIA. ПРИЕМl(.И 

3.1. Прав11ла прие)(кн - по 1·ос1· 23726 - 79. 
Э. 1 . 1 . Периодические исоытання, в том ч11сле 11а срt.:дниii период 

с1'0'1костн, должн1" провод.11тьс11 одцн раз ~ 3 1·ода не flfeJtee чем 
йа 5 фрезах. 

J-(спыт-ан11я на )'Станооле1Jныn период cтoflкocn1 ..1.ОJJЖвы 11ро­
J:Jодмться од1111 раз в год не Уенее qем 1ta 5 фр('аах. 

4, М.ВТОДЫ ИСПЫТАНН А 

4.1. '1СПЫ'!ЭUНЯ фрез дО.!JЖ"IЫ прово;1"111::о(;~ на w.11нцеф;>-еэерttЫХ 
м11 н зубофрезер11ых с1'а 11ках, соо·rвстсто)'Юu(их )'("ТЭ:но1:1лсн11ь~м д;1я 
IOIX HOp MO>I ТОЧНОСТll ПО ГОСТ 5642 - 88 Н ГОСТ 659- 78. 

4.2, Фрезы 11олжны 1tсr1ытывзт-ься на ззrотовка~ н:s ст-а.tfн ~ЭР· 
• • 45 по ГОСТ 1050-88 творАосtъю 187 . .. zo; HIJ. 

4.3. в l<ачес.твс С\.13ЭО11 t~О·ОХЛ3ж.1ЭЮU1е•1 Ж11!1КОС1'1! ;10.ЛЖf'll 
при~1енят~:.ся 5% ·выА rio масс(I; j1ac·rвo1) Э).1y.1t.<:QJJ .3 о воде нл.н нu· 
11устрвэ.11ьное }J8C.!JO 201\ J10 r'oc·r 20799·-75 с рае:хе,\ом не менее 
S .а/мин. 



с. 1е rост tюt7-a& 

4.'4. Ис.пы:та н.ня фрез должны проводи ·rься ua реж11мах, ухазан­
ных о ·табп. 7. 

iз6 .1к 1~<:1 т . " 13ис:ота .,._,"._. аала. •~ По.а•~• .S., 1r<.мki$ 
CIIOll«.T~ рс-,о • 

OONO<rnll. 1!1111 "· "" • • 

Чнtтоа.ая 
Со.. 2.0 до 3.5 1.2-1 .6 з~ 

- Са. 35 АО 6 0 J 0-1 4 эо 

Ч.tPflOfll'IS'I 
Се. 2,0 ДО 3,5 2,-1-2.9 •• 
Са, 3,5 АО б.О ~.2-2.6 35 

П р 11 м сч а. п • ~. Cкop.octt. реэа\lай фрез, я.зrотоа.1енных fl~ <:тэ.хdi с оо­
,1.ерж1tккем вз"ад~" 3% и Сiолее ic 1(0611.льта S!i u 6o.1tt. AOЯ*".ii бuть "3 26-
30')1, оuше скоро~т11, указаюсо~ в табл. 7. 

4.5. Работосnособкость фрез дО•1Х(На 11роsеритьсn в течение 
10 .wнн мащинно1·0 вре~tснн. n~e испытаж1А фреза це должна 
1tыеrь вы.крошен11ых 11 сuятьrх реЖ}'Щ11х кромок 11 J1.о.11ж иа быть 
nри1·од11а для дальн<:йшеА работы. 

4.б. ИспЬtТання ыа среди1Jй и установ.11еиный период етойкост11 
проводят· на фр~ах д•'IИ ва11ов с вь~со1'0Н w.11(1ц::i 2,5-4,5 MJ.t. 

ПрJ1смо11нъ.:~~ эначенвя сред.него 11 )'СТЗQОМенио1-о n~риодов 
стойкос1'u должны быт~. не мен~ )'1<аза11ных n табл. 8. 

r=· -rз· - · •.. 

( l"f',llllU'O 
1 

)'QТ'.llWJIC'•l11ot'O -- -1 3<5 t73 

"90 3,; 

4.?. }(октро.11ь ttopaмert:IOe фрез л.о.11жен провод11n.ся cpeAcr-ua· 
мн 1.:оt1-т 1юл11. 1.1 J.1с10 1цf1ми norpeu1н()C1'ь измерения не 60"аее: 

лри 11sмсре1111н .11n11е1'пых раэыероо - зна•tе11нй. уста1tовл~нных 
110 гост 8.051-81; 

nрн контроле фОРNЫ н расnо.1Jоженnя nоверхносrеИ - 33% до· 
пуска на nровер>1е),1ыi1 11араме·rр; 

лри ноurроле по табл, 5 {п11. 5- 9) -з11аче1111А, ycт·a11on11e11нf.rX. 
DO ГОСТ 17330- 80. 

4.8. Пр:и KOOl:rpo.'c Фр•• оо табл. 5 (nn. 4-<11 ) •И3>оСJ>е1шя ropo· 
80.П.ЯТСЯ IJ:i по.1пых BJITKax. 



rост sм1-м ~ 11 

4.9. Твердос'ГЬ фрез (п. 2.3} D.OJtжиa контропировзться no 
r·ост 9013-59 • • прuборах по гост 23677-79. 

4.10. Кон1'роль шероховато<:t'J/ nоверхностеn фреэ (п. 2.б) до.,. 
жен ПJЮ8ОдJ1ться nyтe)J сравне11ня с ко11тро.11ы1ыын образцами, ПО· 
nср:хностн которых и меют преде;1ьные значения параJо1етрое шеро· 

хооаТОС'Тп, и.11u с образцамн ше1ю.хоьзтосr·н 1101,1.ерхностн по ГОСТ 
9378-75. Сраане1:1uе осущесталяеrея. внэуаnьно nрн 11омощн лу11ы 
ЛЛ-1 -4Х по гост 25706·- 83. 

4. 11. К.онтродь nрофr1пя Э}1бьев фрез осуществляется на проек· 
торе при 5ОХ уве.11иченн11. 

По соrлаоованию с r~отре611 тепем 1'0чносrь чис:rо~ых фрез ло 
~1еиtнта м 11роф11яя доnуска~ся onp.l_)дt."IJЯТЬ 11змерен1tеt'4 nрофн.;о~я. 
r1робно·го )iСl.т1 1;1ца, нарезавноrо фрезоn 11а 1uлнцефреэ.ер~:1.ых м.1н 
зубофреэеоньс х стан1.;ах, соответств)•ющнх )'Сrанов11енныы для 1:1 1.1х 
l!t)p),taм -rо 11110С1'И. 

·i. 12. Гlробные ~ОJJьца провермюrся каJ1t1браы11, IJ тои qвc.:ie 
КОМrtЛС'КСНЫМ/1, J}ЛН унн версЭ:.!JЬНЬl}IН 11змepиrtJJtiHbl11и средС1'1\а ~.iН. 

4. 13. ВН~D1Н11Й 0 11,11. фрС:З ПрОDСрЯtТСЯ 8НЭ)'3.!!ЬПО . 

$. МАРКИР061(А, УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

5.1 . t\'\аркировка, упаковка, т-раксnор1ироыкке к хракен1<е -
110 гост J&J88-83. 

5. 1.1. 1;а торце каждой фрезы должны быть 'lетко нанесены: 
rocapнi,,i11 э11ак 11редn.р)1я тий ·нэrотовиtе."'!я; 
обоэначенне фре.зы: {nос.тtед11ие чет1:1ре цифр~•) : 
О6ООН311ен11е nо~1я допуска ТО.1ЩННЫ зуба na.1a ПО fQCT 

1139-80; 
обоэttа•.ttнне класса 1'О11ности фрезы; 
y :·OJI 11оа.м~.rо Bll'fl<A: 
~:од OliltTOOOЙ СТр)'ЖС'IUОЙ канавки; 
марка с.та.11и: 

год выпуска. 

5.1.2. Фрt?~ЬI к.11асса точности А до,qжны нметь n ncnopт с упt.· 
за1111еы дО!l)·сков 1! 11редельных О1'клоне11нR проверяемых na1)a).1e ... 
ро•. 

5.1.3. Внутренняя ~•паковка фр•э-ВУ-1 по ГОСТ 9.014-78. 



(;, 18 гост 3027-8$ 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
06Jt3ltTPA6HDe 

ЧЕРВЯЧНЫЕ ЧИСТОВЫЕ •РЕЗЫ ДЛЯ НАРЕЭАНЮI ШЛИЦЕВЫХ 

ВАЛОВ С ПРЯМ060'1НЫМ. ПРО•НJJЕМ ПО ГОСТ lt:li-M 

1. Череа•и.ьtе чкс:.rооu.с ФРtЗw оре.tt11экаче.иы IJ..tJI. s1peaaюcs wмЦ,ез111)1' 1:1.а~ 
.11ое с;. nрамобос~пы" 11рофКJ1еи по ГОСТ 11~58 с nол.tмм А<•о~ое по то.1ш 11 · 
я.е Э)1бьев S.P: S,C; S.X.; S~; S.Л 11 пол1w11 доnус.ков оо цектрнруюшsм .ааа· 
метра": &1t;yтpt11t1e.мy- J1,,. t1 11аруж11Оt1111у- no ГОСТ 1139-SS. 

2, Осеоевые ~азмеры ф(!ез, npa&IU!a npнtll(ltll, Ne"fO.\Ы нс11u.та1!11tА., марuров· 
ка, )'О•ко1ка, тpauCDOP"'f11po8a11Нt и хр1кеине фрез должны соота.еТ\."1'&01!1~ 1ре· 
Coeaнit11w: нacro11щtro стаидаJ)'l'а. 

3. TeJt lfllчL'!C1Cмe тре603•1О111 к фреtам Д().;Ж,МU СООТВ-етt'Т1088'ТЬ IUllCCf TOIJ• 
11ОС111 В аасrоящеrо стаид&Р'J'а. 
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rocr s1J21-з1 с. 1t 

ЛР11ЛО)f(Е11Нё t 
Слроеоотf>4 

злruтовкн для n•О6НЫХ колец 

1. Размеры м точtrоnь :i:JJUIOflOJC nробt•ы• колец Ао.1ж.11ы cooretttr.0»11'• 
у11:азаа11W11 11з чсрrсжс н в ta б.oi. 9 . 

• 

... " ltm .,~ к. t111кu 

r 
ttpиmljлиm• 

• .•• fi 4tp1', 3 

Таб .1 1111~ 9 

• ' (а с,о.1с- •1.111 }'('~1 H6J А 

До 20 8 4.0 
С• 20 )(0 28 10 4.5 

• "8 , 36 16 5.0 
• 36 • 62 22 5-5 
) 62 • 113 32 ~.о 
> 68 • 1$ 40 i.o 

2. Дt>1tyc-1< 1;1Jptnлt.J111Mo..-тм тopц~eWJt noup.tнocтrJ: 111а .A;111!'1.t ,:aвJitOli .t!ll Mtr· 
ру D - };t ()Ollef! 0,03 1"1м , 

з. ДtJпуОс ТOptWllOro бfl~""· )l:)l(~ftKNA isa. pa.t~O~Nlftl ж бо.nее 2 мм 01" 
наружной ЦНJlllHJl.\)H'leCJ:Oll 510&e1)XIIOC1'H, ilt Дl)JtЖt)I t1рt8ЫШЗТЪ 0,1)3 )f/rl . 

4, Дc>n)'tk pa.i....tia.'t1ouoro 6ut11к.R : .l/IJI D .ао 68 к• -0,ОЭ мм; .1.:i .11 D 6ot1et 
(;$ U)ll -(),{)1 М.\11 , 

5. {)n(ло11tммс. tt;;pyж11oro .a1r•мtrpa к<>.'IWA• Qt "'ttбoлi.wt:to t101ружмоrо .1.111•· 
меrра 1a.~ :i: .1,1.t D до 100 "" - 0,()Ь • v ; д.'1• D 6омt 100 мм - tl, J мм. 



"- 2 rос;т son-se 

Т"п 1 

L 

Ч~т. J 

( 

L 

Черr. 'l 



ПРИЛОЖЕНl/f. > 
Реком~н.др:мо~ 

Фрезы ttр(:дназна11,1~юtt• ;J/IR обработки Ш.'lи~а.евы 111: в.;1лое со cлeд)'IOWJIXll 
oo.t11Hf5 A011f'Cl!.QU; • 

А-АЛ• чксrовоrо нapeз-1.1UUt аа.1оз с nолJ1м11 доп~коа по '!'!).•ta.111te 'убt.ее 
d9. h9, е9 . 19 н noлt.Mtl дo11yCJ(Qo •Ю 1.1.WTPNP)IIOШl'IM AllЗNCfpaм: 8flyt· 
рсн~wму-е8" sар}'Жко~у-nо ГОСТ 1 1$9-ЗG; 

В-АЛ• '11К1000r0 11аре.эмия owiot (': n.o.1яw_-11 .tоаус:ков no 'fQ,1Ш1t11~ зуба 
d lO м пo.•ttr.111 доnуси:оа no tttитpкp)•JOЩ>'.w ,uiaмeтpa.w : 8H)' l-pe8tti!:.Wy-e9 
м t1арунtмому- 110 ГОСТ t lJЭ-80; 

С - AJIЯ '!срновоrо нapeэalf!IA е:s.лоа. 
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1. РА3РА60ТАН И ВНЕСЕН Миннсrерством t'fанкострои-rель· 
ной и ннструмента.tьной промыwленносrи 

ИСПОЛНИТЕЛИ 

Г. А. Астафьев.а, А. И. Шевченко, И. Г. Лобанов-.а 

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕRСТВИЕ Постаномеонем 
Государt'tаевноrо KOM)t·teтa СССР по ста:ндар1·ам от 19.12.86 
Jfo 4032 

3. Срок nepaoA nроверкм 1992 r.: перио,1ич1Юст~ nроееркн 5 .11ет 

4. Стандарт nо.tностью (Оот1еrс1вует СТ СЭВ 880-78 

5. ВЗАМЕН ГОСТ 8027-60 

6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО·ТЕХНИ 11ЕСl(ИЕ ДОl(УМЕИ· 
ты 

Об1»111<1tи.11• нтn. li• JW1011y» 
...,.. CCWJ!l<t 

ГОСТ 8.ОЫ -8 1 
гост 9.014-78 
гост 609-78 
ГОСТ 1000-&8 
гост 11$9--4$ 

гост 11 3~80 
ГОСТ 271S9-73 
ГОС'Г 5642-88 
ГОСi 9013-59 
гост 9378-15 
гост 9-172-00 
ГОСТ 17-
ГОСТ 1808843 
ГОС'Г J92бБ-73 
гост 20799-75 
rост 2Зб11-r9 
гост 23726-79 
гост 24.643--{1 1 
гост 20706-·83 

7. Перемздаине. Май 1991 r: 

.. 

4.7 
5. 1 .З 
4.1 
'4 "~ 

Вю.tмаs qасть. в. 1.$, nрапожь 
.... 1 

В11ОАН3.Я Q8С !'ь. i:in. J,3. 5.J.J 
2.6 
4.1 
4.9 
4.10 
2.8 
4.7 
&./ 
2.2 
4.3 
4.9 
3.1 
2JO 
.J.10 
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L 
~ 

06o~'llU~J.1 №• 't-.01 

1 ' 
~·ОЛ11 2f)2fl-4)702 

2520,0703 2.52().0704 

2ЬЮ.01.22.,_ 2.S2().{)'i'00 

202().(1707 252().Оi'()З 

2.520..oi'O'J_ 2&20·071 J -
...!2!0:0712 ~20,071 3 

25911<)714 J .O'JIJ•(Jl 15 

2520.0716 2520-0717 

26'2<).0718 2520,0719 - ·-
2520·0721 252С..ОР.22 

2~20Ф2L 2520,Q72< 

2520·0725 2520.()'726 

2520·072.L 2~.0728_ 

2520·0729 2520,0731 

1 

Фрtэ" ....... ••АО• .ncnoi «PlllИ 

Ра :э м~рu. hl)I 

Пp111otea1te• 
)'IOC JI> Ч• ,". H•)t(llJl•дlllnil~ f,t8· 

N.CJllif ~!m!d d"" L 
-iX4XD 

1 • 1 

-- 6Х2GХЭО 

. Gx28x32 10 63 

_J_ ~хЭ2хЗG 
8Х36Х40 - - 80 ro 
8Х42Х·16 - -
8Х46Х50 --

~ 8Х6'2Х58 00 80 -· 
_8Х56Х62 -·· 

" 3Х62Х68 -- ---,-
IOX72x78 100 90 -
IOX82X88 

IOX92X98 - 112 10() 
IOX IO'lX 108 
...... ....... ........ 12.'i 112 

/i 

Таблиц а 1 

. 

d •• , 
" 

27 •О 
12 

32 50 

5 

" 
~ ..., 60 ! 
k 
r> 
" 



Таблма.а 2 () 
Фyqw .1,..t11 11~.-ю11 c-pe.IJftA с.ермм • 

()U,11;1.\tcfl•e А.1• та1 Л_l*IOMlf • 
lllCIOn> -· · ~·u· , н~1111:1.u.11ы.: ,." ---------lf--'c;,::..-l "'C'"M coe;uiм.1111 11"" L 4 d, l ,.. 

1:XdXD 
1 t 1 2 

Ра 3 мер ы. М)! а 
~ 

~ 

~ 
_!~20.(1732 _ " 6 X l 6X2D 63 5О ~ 34 

2521)·0734 _ _ ' 6Х 18Х·22 _ _ ;1 

2520·01.U 2$»11737 бХ21 Х25 
-- - 70 5б 

2520·0738 -•~.~·~(~ _ --11-'6"х"2"3х=28,___1 ___ 1 ___ 1 
2520·074 1 2520·0742 6Х2бХЗ2 'l7 40 10 -· -- ·- - -1~~-01-43 2520-~!f.. __ . _ _ _ 6Х28)~~1 80 63 

_?5M O'i'15 - --- 8Х:'J2ХЗ8 ·-1----1----~---1----1 
_~520-07!! ... _2j)~.!~.'L ____ ~8х36Х42 

90 70 
~2(h')749 2620.Ь751 8Х;!42~Х~4~8~-·1----1----1 

. ~5~'"'0752 ---- --D~4Gxs.1 з2 50 
Z52Q..f\1S4 :?5IO·Q705 8Х52ХОО JOO ЭО 

·~'2o.o7~G- 2.520.()157 =--:--- ~~и~-·--- 5 
2520-0758 25:Ю.0759_ __ •. 8Х62Х72 

2520-0761 - ~ 10Х72Х82 112 90 
~25200763 25W.Q7&-I ~ 10Х~Х92 - J

2 

2520-0765 2620·0766 10Х92Х 100 4() б() 
25200767 2U20-0768 - • · lox t«!x 112 

125 1
00 

. 2Е-20-0169 ~20.0111 -,-10X112x12s -1"0 - li2 



QGoJ'lta.•fl•ll~ rt011111ta•r..,.oo::n.•. 
\ 

2010-0772 ---
- - _2520~713 ·--252().077.С 

. _ _1520_-0'(75_ 

2520~~-
-~~Ш!_ ---252().0778 

- - . _Z'i00.0779 
2520.0781 -- _2520..078'2 -_ _ 2~ip-078J - -··-- __ 2520.щм__ __ 

__ 2~8!!. .. _ -
--~:9786 
__ fд~1 

252'>-0788 
25~0789 ___ _...... 

Z520.(Yl9! 

•реэw • ·'UI' 'laJIC!'I TUIUOI Ct'J)JtJI 

РJ1 3 м~ры, )llM 

Иl't1•\l.all'°IR"Ш 1111~· 
)1(9.11' «Jol'jlllll !l'llll l 

;iXdXD . " " 
1IOX lбх20 

63 50 
!О>< 18><23 -
10Х21 х26 

70 66 - -----·--iox23x29 
11ix26xJ2 

10Х28ХЗ5 80 G3 

. -10ХЭZХ40 -
IОХЗ6Х45 

90 70 
IOX42XS? - ·· 
10Х46Х56 

16Х~2Х60 100 зо 

10Хб6Х'65 - -
16Х62Х72 . 
16Х72х82 112 90 

ZOX82X9'2 -
20X92XIOO 

20х 102х115 -
125 100 

I0)~ 11 2X l25 140 112 

·' 

• ,, 

22 з• .... ___ 

27 40 

32 50 

4G 61) 

, 

• 

5 

Та б"Jfц а 3 

" 

10 

12 3 

' з: 
r> 
~ 



с. • rост 8027-N 

11р.)fеч 3 "и е 1( таlМ. 2, 3. По COl'JtЛCOlt31tИIO с 1tOJ'1)(GMN'~1e.м АОПУ("«МС:Т• 
с:• 11э.rотоал~11е Ф1>еэ с d"" ~ 125 lrf.111 виttt() 140 N!f. 

Пр11мер условного обоэнач енн я фрt3ы n1na 1 с"°'"' 
мннальным.н размера ~.~и С~иие.ння гХdХD=бх 16Х20, кJ1асса 
ТОЧЖ)СТК 8 : 

2520-07.12 d 10- 8 гост 8027- 86 
То же. фрезы 1<.1Ja«a 'rOLfttOCТн С: 

. 2520.0732 с гост В027-86 
1.5. ПереАннй уrол фрез nриНН 'ltается у00 """'0°: эw1нfl )rroo -

Пu(}-8-12°, 
1 .б. 'fребовання к фре3ам череячныи чистовЫ)J а11я нарезания 

wл11цевых ва4100 с пряыо6очным 11рофнлем оо ГОСТ 11 39-58 r1ри­
вtдены n о6язателыrом прн~1ожен"н J. 

2. ТЕХНН'IЕСК.ИЕ TPEliOBAHM.SI 

2.1. Фрезы до.nжны ИЭГОТОВЛЯТЫ::R 8 C001'BetC.T81t'I с требова· 
НИ!JМИ H&c'ТQRЩero стэеларта и no рэбочны черТ"ежам. утвержден· 
ным в установленном лор114.Ке. 

2.2. Фрезы должны нэrотовля1ь.с:я нз быстрорежу~цей стали no 
ГОСТ 19~73. 

2.3. ТверАосТh фреэ-63" .66 HRC,. 
Тв~рдость фрез ~(З бьк.трорежущеА с1·;:~л11 с с:одержа1.tием ван<:~· 

дия З'fо Jf более, J<Оба . .11ьта 5% 1:1 6олес jJ.OJ1Жнa 61.сть ВЫ'Wе на 1-
2 еднннцы HRC,. 

2.4. На всех поверхностях фрез не должно быть трещин. эа· 
ус~нцtв и с.педов коррозии; на шпнфованпы.х поверхuосtнх не 

.11.0Jt;Жflo -быть забоин м ~ых ~ест. 
2.5. Шлифо.RО11Н.tи ча<:.ть фрез. обесnе..~ющая требуемую ТОЧ· 

ность профиля, долЖНJJ. бы'th.,.•се ме1Jее··11З ~ зуба по наруж· 
вому дJJаыетру. " 

2.б. Парuмс.тры wероховатостr~ поверхностсli фреэ no ГОСТ 
2789- 73 дОJJ.жны быть не бопее, Ra, :мк.м: 

nосцочноrо 01'sepcns11 фре-з к.,эосоа rочном11: 
А 
в 
с 

передкеR noaepxжxr11 ААК фр~э КАа«ое 1011fIOC'l'11: 
,\, в 
с 

эц.неА бокоsоА 1IO&Op1t1ocnt зуба 11 з.адnе-А- noмpx1IO­
ttr. t'IO •t'lllJJl.l lte Э.у\1Ц AJl.fli фрtэ ~;)('((1.11 10'4Mottts: 

л 
в 
с 

0,32 
0.63 
0.63; 1,2!;• 

О.6Э 

·~ 

0.32; О,63• 
0-63 
1,25 



А 
в 
с 

rост №7-86 с.. 1 

• 0.32; О.63• 
. 0.63 
• О.63; J,25• 

1opa.oao4I аоеер1.КОСТ'it б)•рt11ка .'l.-'11' фр~ кпвосов то\lкос1а : 

А. В . ~.63 
с . 0.63: 1 .~' 

2.7. Неполные витки дол.ж11ы бы-ть притуr1J1ены. с таким расч:е­
тох, чтобы Т().'lutR'tN! ~жв:ей 11акm< эуба ·1'0 аоей ero A11U111-e бы.,а 
не менее половины толщины цельн ых зубьев. 

2.8. Шпоночный паз - по ГОСТ 94 72- 90. 
Доnус:кастся выnо.1нять ширину Ь с по.1Jем допуска В12, высоту 

С1 - Н14. 
2.9. Поле доn)·ска размеров d00 , d1, L- h 16. 
2.10. Допу<:ки и предмьяые О1'К.4онення проверяемых nараме-т· 

ров фрез ue .1.олжны превышать вел+tчин, ука.эанных в табл. 5. 
2.11. Размеры и техн.нческне требования на иа1'0товленне эаrо· 

'fODOK AAJt пробного КОJ1ьцо приведены в nрнложtнии 2 . 
2.12. Отклоиеиие ТО11щины tJубье~ пробного кольца, нарезаем°'" 

ro ·l\l><)OO{)яt№>if фрезой. АМ>Ю!Ю соо~тъ <mо/Ю...,НИЮ " 
толщину зубьев ва.1Jа на про1яжен1 1н не ме11ее IJЗ высоты .зуб<~ , 
считая от наруж11оrо .ttrtaмeтpa. 

На остальном учас:rке доnускается отклонен-не только в сторо­
ну nоднутре11ня} велич11на кoroporo на каждой из боковы:х сторон 
ue должна превышать 2/3 величи11ы 4опускв на -толщину зубьев 
tала. 

2.JЗ. Прн цемтрирова11 11и 110 внутреннему днаwет-ру отк.1онен.ие 
вн~ .n.и"Wtrrpa mробноrо кn.1ЬUа дс-.тrжво (Ю()ТВt1'С1'908tаТЬ сrг­
клоиенню внутренвеrо диаметра ва:па с допуском е8 ил.и е9. 

2.1 4. Лр11 центрировании по наружному д~tаметру фак.тически-й 
разwер внуrр-еннего днаыетра пробного ко.1ьца до.11жеtе соответст­
вовать внутреинечу диаметру шлнцевоrо вала с полем Aonytкa 

0,3 . .. 0,5 ""· 
2.15. Допуск рад;иапьноrо биения фрез по обоим буртика м при 

нарезании пробного ко.1ьца не должен nревы1uать О.03 им. 

• Для фрt:з с иор111 а.11оным- шаrом sубы8 е•. 19 мм. 
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